EMCO ANFORDERUNGSKATALOG

1. Allgemeine Kundendaten

Name:

MECOF

Anschrift:

O Eigenfertigung Branche:

Kontaktperson:

Name:

Tel-Nr.: E-Mail:

2. Technische Daten Maschine

2.1. TischgroRe

X= Y =

2.2. Verfahrwege

X= Y = Z=

2.3 Bearbeitung

2.4. Maschine
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2.5. Steuerung

2.6. Fraskopf

Drehzahl: Drehmoment: Leistung:
2.7. Angaben zum Material

Losgréfien:

Arbeitsschichten: | O/1-Schicht | O 2-Schicht |0 3-Schicht

2.8. Werkzeugmagazin

Werkzeugplatze:

Werkzeuglange:

Werkzeugdurchmesser bei belegtem Nachbarplatz:

Werkzeugdurchmesser bei freiem Nachbarplatz:

Werkzeuggewicht max.:

Spindelkonus:

2.9. Zubehor

2.10. Zusatzeinrichtungen
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3. Aligemeine Informationen

3.1. Lasten-/Pflichtenheft

O Ja O/Nein

IO liegt bei
[O0 wird nachgereicht

Bemerkungen:

3.2. Aktivitaten kostenlos
0 Machbarkeitsanalyse
O Maschinenbestimmung

O Angebotsabgabe

3.3. Aktivitaten kostenpflichtig

Zeitberechnung: Oja
Simulation aus Programm: Iﬁja
Vollstandiges Projek: Oja

3.4. Preisvorstellung

bis spatestens:

bis spatestens:

bis spatestens:

'O nein
IE nein

|E nein

3.5. Installierte Maschinen in den letzten 3 Jahren

O Ja 'O Nein

Hersteller:

3.6. Wettbewerb

Aufgenommen durch

Datum

www.emco-world.com
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