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Dynamill G5 jest najbardziej dopasowanym
rozwigzaniem dla obrébki 5 osiowej w jednym
mocowaniu. Dynamill G5 jako sprawdzone
urzadzenie przekonuje wysoka wydajnoscia
obrobki wstepnej i doskonatymi wiasciwosciami
wykanczajacymi o wysokiej jakosci i precyzji
powierzchni. Konstrukcja portalu zapewnia
doskonata sztywnosc i stabilnos¢ w potaczeniu
z dynamika.
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4 STEROWANIE

/ Heidenhain TNC 640 HSCI lub Sinumerik ONE

3 5 0SIOWE GtOWICE FREZUJACE Z
NAPEDEM BEZPOSREDNIM
PROJEKTU FIRMY MECOF

/ Frezowanie

/ Wiercenie

/ Ciecie gwintow
/ Obrét, itp..
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5 SILNIKI OSIOWE SIEMENS,
SERWONAPED REDEX

"

toze osi Z ze zintegrowang belka poprzeczna maszyny, jego
konstrukcja zapewnia najwyzsza sztywnosc i najwyzsza
dynamike

6 CZUINIK KONTROLI RUCHU
HEIDENHAIN




/INFORMACJE TECHNICZNE

SYSTEM ODSYSANIA +ATWO DOSTEPNE MIEJSCE

Pyty i opary moga byc¢ tatwo odprowadzane przez system PRACY

odsysania firmy Mecof, ktdry jest zintegrowany z systemem

frazowania typu widetkowego. Szerokie drzwi przesuwne w przedniej czesci maszyny utatwiaja
zatadunek i roztadunek duzych detali.

INTELIGENTNE URZADZENIA TCB6-E / PROJEKT MECOF TWT / PROJEKT MECOF

10-Link to inteligentne urzadzenie najnowoczesniejszej technologii, Uniwersalna gtowica frezujaca z automatycznym pozycjonowa- Uniwersalna gtowica frezujaca z napedem bezposrednim i
umozliwiajace szybka i skuteczna diagnoze funkcjonowania: niem milimetrowym. Mocne mechaniczne wrzeciono o wysokim wysokoobrotowym wrzecionem. Nowa konstrukcja podcigcia 15°
wrzeciona wysokoobrotowego, uktadu chtodzenia i gtowicy momencie obrotowym do ciezkiej obrébki. sprawia, ze jest bardziej zwrotna przy obrébce skomplikowanych
frezujacej, zespotu hydraulicznego, smarowania frezarki i wrzeciona elementow.

wysokoobrotowego, uktad pneumatyczny, uktad hydrauliczny i uktad

kompensacji termicznej.

/ALETY

/ wysoka dynamika i doktadnosc¢ dzieki
zastosowaniu gtowic frezujacych z
napedem bezposrednim

/ duza powierzchnia robocza-mata
powierzchnia montazowa

/ prosta konstrukcja fundamentu
/ maszyna gotowa dla przemystu 4.0

/ 15° podciecie na uniwersalnej gtowicy
frezujacej z wysokoobrotowym wrzecionem

/ technologia napedu bezposredniego we
wszystkich gtowicach frezujacych z
wysokoobrotowym wrzecionem

/ automatyczny zmieniacz narzedzi do
200 sztuk

SP20_SP21 / PROJEKT MECOF

Gtowica frezujaca typu widetkowego z wysokoobrotowym
wrzecionem i silnikiem momentu obrotowego, podciecie 20°.
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/DANE TECHNICZNE

0s Liniowa
Przesuw osi wzdtuznej X 2500 mm 4000 mm 6000 mm
Przesuw osi poprzecznej Y 3500 mm 2200 mm
Przesuw osi pionowej Z 1300 mm 1500 mm
Wspotczynnik posuwu 40 m/min
Przyspieszenie 4 m/s?
Doktadnos¢ X=2500 mm Y=3500 mm Z-1300 mm
Doktadnos¢ liniowa P [um] 10 12 8
Powtarzalnos¢ doktadnosci Ps [um] 5 6 4

Silnik Wrzeciona

Standardowy
Opcjonalny

Narzedzia / Detale Uktadu Chtodzenia

51 kW 330 Nm (S1)
74 kW 615 Nm (S1)

Chtodzenie zewnetrzne
Chtodzenie wewnetrzne
Nebulizowane powietrze/olej

Minimalny uktad smarowania

Uniwersalna gtowica frezujaca z automatycznym
pozycjonowaniem milimetrowym

28 1/ min; 6 bar

20 I/min; 20 bar 40 bar 60 bar
dostepny

dostepny

Wrzeciono Mechaniczne

Moc S1/56
Moment obrotowy S1/56
Predkos¢

Standard stozka narzedzi

38 / 48 kW 38 / 56 kW
300 / 373 Nm 615 / 900 Nm
6000 U/min 6000 U/min

I1SO 50 / HSK 100-A I1SO 50 / HSK 100-A

Uniwersalna gtowica frezujaca z automatycznym
pozycjonowaniem milimetrowym i wysokoobrotowym
wrzecionem TWT

Gtowica frezujaca typu widetkowego z wrzecionowem

wysokoobrotowym SP21 E61G E62G ESS
Predkos¢ obrotowa osi A/C 60 U/min 60 U/min 60 U/min
Doktadnos¢ pozycjonowania < 12" < 12" < 12"
Powtarzalnos¢ doktadnosci <8" <8" <8"
Moc 50 / 63 kW 50 / 63 kW 42 / 55 kW
Moment obrotowy 100 / 125 Nm 100 / 125 Nm 67 / 87,5Nm
Szybkos¢ 20000 U/min 12000 U/min 24000 U/ min
Stozek narzedzi HSK 63-A HSK 100-A HSK 63-A
Podciecie 15° / 20° 15° / 20° 15° / 20°
Gtowica frezujaca typu widetkowego z wrzecionowem
wysokoobrotowym SP20 [EEE H5E
Predkos¢ obrotowa osi A/C 60 U/min 60 U/min
Doktadnos¢ pozycjonowania < 12" <12"
Powtarzalnos¢ doktadnosci <8" <8"
Moc 45 / 58 kW 70 / 85 kW
Moment obrotowy 300 / 372 Nm 160 / 220 Nm
Szybkos¢ 12000 U/min 15000 U/min
Stozek narzedzi HSK 100-A HSK 100-A
Podciecie 20° 20°

Gtowne opcje

Zmieniacz narzedzi

24 / 48 / 64 stacja

/7DALNY DOSTEP DZIEKI APLIKACJI EMCO MECOF

Dzieki implementacji inteligentnych czujnikéw w kabinach
maszyny oraz opracowanie dedykowanego oprogramowania,
Mecof stworzytaplikacje na telefon, ktéraumozliwia wsparcie
operatorow maszyny w identyfikacji wszelkich problemow z
komponentami elektrycznymi i elektronicznymi.

Mecof Viewer
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/WYMIARY | CAtKOWITA STREFA ROBOCZA

DYNAMILL G5

5050 - 5250 mm

6000 — 7500 — 10100 — 12100 mm
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beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / info@emco.at

www.emco-world.com
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