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/ PEWNY
PARTNER NA
DYNAMICZNYM
RYNKU

Potrzeby na rynku medycznym w zakresie
technologii obrobki skrawaniem rosna rownie
dynamicznie jak i branza. Konieczne jest
sprostanie rosnacej ztozonosci i indywidualizacji
produktow przy jednoczesnej wysokiej presji
cenowej oraz wysokim wymaganiom w zakresie
bezpieczenstwa i jakosci.

Firma EMCO oferuje bogata game tokarek

i frezarek przeznaczonych dla r6znych sektorow
technologii medycznej. Wielofunkcyjnosc i
elastycznosc rozwigzan, mozliwosci cyfryzacji

i automatyzacji, a przede wszystkim zespot
specjalistow zapewniaja kompleksowa analize
potrzeb klientéw, konsultacje dotyczace
produkcji i technologii oraz wybér maszyn do
realizacji okreslonych wymagan jakosciowych i
terminowej realizacji produkgji.

/NAJWYZSZA

DLA LEPS/ZE] JA

URZADZENIA MEDYCZNE

Niezaleznie od tego, czy méwimy o tomografach kompute-
rowych, automatyce laboratoryjnej czy wirowkach wszystkie
skomplikowane produkty medyczne taczy jedna wspolna cecha -
sktadaja sie z wielu skomplikowanych komponentéw i zespotow,
wobec ktorych stawiane sa najwyzsze wymagania. Wykorzys-
tanie szerokiej gammy materiatow, wysokie wymagania wobec
doktadnosci powierzchni, doktadnosci wymiarowej, ksztattu

i powtarzalnosci stawiaja najwyzsze wymagania w zakresie
obrobki skrawaniem. EMCO dzieki bogatemu portfolio produktow
i dziesiatkom lat doswiadczen, jest w stanie zawsze zaoferowac
najlepsze rozwigzanie.

STOMATOLOGIA

Zawezone tolerancje, doskonate wykonczenie powierzchni
i skomplikowane ksztatty geometryczne to kluczowe
zagadnienia w dziedzinie technologii stomatologicznej.
Najczesciej sa to elementy bardzo matych rozmiarow
stosowane w narzedziach stomatologicznych. Do ich
wykonania dedykowane i szczegdlnie polecane sa tokarki
EMCO serii EMCOTURN, MAXXTURN i HYPERTURN.

FARMACIA

W produkcji farmaceutycznej, gdzie wymagania dotyczace
powtarzalhosci oraz bezpieczehstwa produktu sa ekstremalnie
wysokie, stosowanie precyzyjnych maszyn jest podstawowym
wymogiem. Dla wielu klientow firma EMCO jest dostawca
spersonalizowanych rozwigzan i proceséw automatyzacji
produkcji.

PRECYZIA
KOSC| ZYCIA

PROTEZY | ORTEZY

Maszyny serii HYPERTURN i MAXXTURN umozliwiaja szybkie
dostosowywanie do produkcji jednostkowej (wielko$¢ partii: 1).
Pozwalaja na wykonanie elementéw dostosowanych do potrzeb
jednego pacjenta a takze seryjna produkcje standardowych
oraz skomplikowanych komponentéw zapewniajac wydajna i
kompletna obrdbke z wysoka powtarzalnoscia wykonania.

IMPLANTY

Endoprotezy stawu biodrowego, stawu kolanowego, implanty
zebow i szczeki, sruby kostne to tylko niektore przyktady
elementow produkowanych dzieki technologii EMCO. Maszyny
EMCO umozliwiaja niezawodna i powtarzalha obrobke
wysokowytrzymatych elementow, rowniez niemetalicznych

i ceramicznych.

NARZEDZIA MEDYCZNE

Nozyczki, kleszcze, skalpele, zaciski, igty itp. Wszystkie
narzedzia medyczne to elementy o wysokiej ztozonosci
wymagajace bardzo wysokiej jakosci obrobki. Produkcja tych
elementow wymaga specjalistycznej wiedzy ze wzgledu

na skomplikowane ksztatty oraz przenoszone sity.

To wtasnie dziedzina gdzie najszybciej znajduja zastosowa-
nie elastyczne centra tokarsko-frezarskie i 5-osiowe centra
obrobcze EMCO.



ROTOR WIROWKI

/URZADZENIA MEDYCZNE

Precyzyjna obrébka duzych i skomplikowanych elementéw w matych
i Srednich seriach stanowi duze wyzwanie dla elastycznosci produkcji
na obrabiarkach.

Dzigki HYPERTURN 100 POWERMILL duze elementy moga by¢
kompleksowo obrobione w jednym zamocowaniu. Dwa wrzeciona,
gtowica tokarsko-frezarska, duzy magazyn narzedzi oraz wiele
funkcji dodatkowych - umozliwiaja wykonywanie szerokiego zakresu
operacji obrébczych, wszystko przy minimalnym naktadzie pracy w
celu konfiguracji maszyny.

Centrum tokarsko-frezarskie HYPERTURN 100 POWERMILL
umozliwia kompletng obrébke czesci wielkogabarytowych
o skomplikowanych ksztattach

|

NAJWAZNIEJSZE CECHY

/ Precyzyjny bezposredni naped wrzeciona i przeciwwrzeciona
/ 3 dtugosci toza do wyboru

/ Dla obrébki watéw rowniez z programowalng podtrzymka NC
/ Do 100 narzedzi w magazynie taficuchowym

/ Do 4 narzedzi XL w magazynie podrecznym

/ Obrébka w 5 osiach w jednym zamocowaniu

/ Cykle technologiczne EMCO

/PROTEZY | ORTEZY

Wysokie obcigzenia i niska masa, potaczone z wysokim komfortem
uzytkowania i funkcjonalnoscia - to gtéwne cechy protez. Z punktu
widzenia konstrukcji oznacza to ztozone, precyzyjne, kompaktowe
elementy wykonane z wytrzymatych stopéw aluminium lub tytanu.

HYPERTURN 65 POWERMILL pozwala na produkcje elementéw zaréwno
z pretéw o $rednicy do 100 mm, jak i z przygotéwek o $rednicy do

300 mm. Dzigki dwém wrzecionom, gtowicy tokarsko-frezarskiej,
gtowicy rewolwerowej i duzemu magazynowi narzedzi, stanowi idealne
rozwigzanie do kompletnej obrobki czesci.

HYPERTURN 65 POWERMILL to wysokowydajne centrum tokarsko-
frezarskie do obrébki czesci z preta oraz przygotéwek o ztozonych
i skomplikowanych ksztattach

NAJWAZNIEJSZE CECHY

/ Silniki wrzeciona i przeciwwrzeciona chtodzone woda

/ 2 dtugosci toza do wyboru

/ Glowica narzedziowa z bezposrednim napedem (12000 obr./min)
/ Do 120 narzedzi w magazynie tfancuchowym

/ Podajnik bramowy EMCO umozliwia automatyczny zatadunek
i roztadunek elementéw obrabianych

/ Obrébka w 5 osiach w jednym zamocowaniu

/ Cykle technologiczne EMCO

ELEMENT PROTEZY




KATOWY UCHWYT
STOMATOLOGICZNY

/STOMATOLOGIA

Przewaznie sa to mate, wrecz miniaturowe, ale bardzo precyzyjne
elementy ze stali nierdzewnej, ktre sa stosowane w wiertnicach,
uchwytach chirurgicznych prostych i katowych, ztaczkach i sprzegtach
silnikéw pneumatycznych lub elektrycznych. Mocowanie elementow
przeznaczonych do obrébki stanowi wielkie wyzwanie. Osiggnigecie
sukcesu w tym segmencie rynku, wymaga duzej wiedzy i doSwiadczenia.

HYPERTURN 45 G3 wyposazona w dwa wrzeciona, dwie gtowice
narzedziowe oraz bezposredni naped w osi Y oferuje wszystkie
mozliwosci pozwalajace na osiagnigcie ekonomicznej produkcji
precyzyjnych komponentéw stomatologicznych. Duza elastycznos¢
osiggnieta dzigki szerokiej gamie urzadzen mocujacych, w potaczeniu
z precyzyjnym system rdznicowania zacisku, umozliwia unikniecie

deformacji w trakcie mocowania delikatnych, cienkosciennych elementow.

HYPERTURN 45 G3 to kompaktowe centrum tokarskie z
gtowicami frezujacymi umozliwiajacymi kompletna obréobke
obrabianych elementéow

NAJWAZNIEJSZE CECHY

/ Silniki wrzeciona i przeciwwrzeciona chtodzone ciecza

/ Duzy zakres predkosci obrotowych do 7000 obr./min

/ Growica narzedziowa z bezposrednim napedem do 12000 obr./min
/ Obrébka pretow o Srednicy do 65 mm

/ Opcja konika dla przeciwwrzeciona i gtowicy narzedziowej

/ Opcja podtrzymki gtowicy narzedziowej do wykonywania dtugich
elementéw

/ Cykle technologiczne EMCO

Ciggle rosnaca Srednia dtugos¢ zycia, wigksza sktonnos¢ do podejmowania ryzyka oraz
obcigzenia sportami wyczynowymi, to tylko niektdre czynniki powodujace, ze chirurdzy
na salach operacyjnych musza wspinac sie ha wyzyny swoich mozliwosci i oczekuja
elementow, ktore zapewnia im osiaganie najlepszych wynikéw. W tym celu stosuja
nowoczesne implanty, ktdre nie tylko pod wzgledem ztozonosci i ksztattu, ale takze pod
wzgledem zastosowanych materiatow (stali wysokostopowych, stopow tytanu

lub materiatow ceramicznych) stanowia wyzwanie i stawiaja bardzo wysokie wymagania
wobec obrabiarek.

HYPERTURN 65 TRIPLETURN jest wyposazona w dwa wrzeciona, trzy gtowice narzedziowe
z bezposrednim napedem i maksymalnie trzy osie Y umozliwiajac bardzo wydajna
produkcje skomplikowanych elementow. Systemy filtracji oraz wysokiego cisnienia,
nawet do 100 bar, pozwalajg skutecznie obrabia¢ najtwardsze stale wysokostopowe.
Dzieki dostepnosci duzej ilosci narzedzi oraz zastosowaniu sond w trzech gtowicach
narzedziowych elementy moga by¢ produkowane przy minimalnych naktadach pracy.

HYPERTURN 65 TRIPLETURN to wysokowydajne centrum tokarskie
z trzema gtowicami narzedziowymi do ekonomicznej i wielkoseryjnej
produkcji na duzg skale

NAJWAZNIEJSZE CECHY

/ Silniki wrzeciona i przeciwwrzeciona chtodzone ciecza

/ Trzy rodzaje wrzecion o maksymalnej srednicy obrabianych pretow
65/75/95 mm

/ Glowice narzedziowe z bezposrednim napedem, do 12000 obr./min
/Do3osiY

/ Cisnienie robocze chtodziwa do 100 bar

/ Opcja konika dla przeciwwrzeciona i gtowicy narzedziowej

/ Precyzyjne sondy pomiarowe

/IMPLANTY
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CZESCI ENDOPROTEZY
STAWU BIODROWEGO




STEMPEL
TABLETKARKI

"FARMACJA

-

Komponenty i uktady stosowane w maszynach w zaktadach
farmaceutycznych stanowia szczegolne wyzwanie. Od matryc i stempli
ze stali narzedziowej do tabletkarek, po elementy wykonane ze stali
nierdzewnej. Wysoka precyzja oraz doktadnos¢ wykonania w potaczeniu
z wysoka dostepnoscia maszyn, gwarantuja firmie ECMO przewage
konkurencyjna w tej branzy.

MAXXMILL 750 jest wyposazona w mocne wrzeciono frezujace

z napedem bezposrednim, stét obrotowo uchylny stét obrotowo uchylny
zapewnia duza dynamika napedu w osiach posuwu. Oferuje przez to
wszystkie elementy konieczne do ekonomicznej produkcji ztozonych
elementow w jednym zamocowaniu. Gwarantuje to zachowanie tolerancji
dla ksztattu i potozenia wymaganych przy produkcji elementow
precyzyjnych.

MAXXMILL 750 to pionowe centrum obrébcze do obrébki w 5-osiach

NAJWAZNIEJSZE CECHY

/ Obrébka 5-stronna w jednym zamocowaniu
/ Najwyzsza termostabilnosc

/ Zakres obrotu o$ B +100 °

/ Najlepsza doktadnosc¢ obrébki

/ Nowoczesna koncepcja ruchomej kolumny wrzeciona
z optymalnym dostepem do przestrzeni roboczej

/ Kompaktowa konstrukcja

/NARZEDZIA MEDYCZNE

Narzedzia medyczne sg przedtuzeniem rak lekarzy. Precyzja,
porecznoscE i sterylnos¢ sa podstawowymi wymogami udanych
operacji. W zwiazku z tym czasem masywne, czasem cienkoscienne
elementy stawiaja wysokie wymagania specjalistom ds. produkcji.
Prawidtowe zamocowanie, optymalna sekwencja cigcia i bezkolizyjna
kompletna obrébka wymagaja wieloletniego doswiadczenia.

UMILL 630 z pigcioma bezposrednio napedzanymi osiami i 5-osiowa
interpolacjg, zostat specjalnie zaprojektowany aby spetni¢ powyzsze
wymagania. Zachwyca swoja kompaktowoscia i sam przekonuje do
siebie odbiorcéw, oferujac najwyzszy poziom ergonomii pracy.

UMILL 630 to uniwersalne centrum obrébcze do obréobki w 5-osiach

NAJWAZNIEJSZE CECHY

/ Obrébka 5 osiowa symultaniczna w jednym zamocowaniu
/ Najwyzsza termostabilnosc¢
/ Najlepsza doktadnosc¢ obrébki

/ Nowoczesna koncepcja ruchomej kolumny wrzeciona z optymalnym
dostepem do przestrzeni roboczej

/ Zakres obrotu 0$ B + 100 °

/ W wyposazeniu standardowym liniaty pomiarowe w osiach X/Y/Z

KLESZCZE
STOMATOLOGICZNE




/PRECYZYJNE, WIELOFUNKCY INE, WYDAINE
MASZYNY EMCO DO FREZOWANIA T TOCZENIA
W PRZEMYSLE MEDYCZNYM

MAXXTURN 25 STOMATOLOGIA / implant zgbny

STOMATOLOGIA / wspornik stomatologiczny

Wymiar %6 x 15 mm Wymiar 85x7mm
) Materiat Tytan Materiat Tytan

Czas cyklu 3 min 38 sek. Czas cyklu 2 min 25 sek.
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Wymiar bez transportera wiéréw: 2080 mm
MAXXTURN 45 STOMATOLOGIA / katowy uchwyt stomatologiczny =~ STOMATOLOGIA / uchwyt
Wymiar @18 x 62 mm Wymiar @16 x 75 mm
Materiat Stal nierdzewna Materiat Stal nierdzewna
..‘.‘ Czas cyklu 12 min 30 sek. Czas cyklu 2 min 05 sek.
-W mm
'
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‘ Wymiar bez transportera wiorow: 2665 mm \‘
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HYPERTURN 45

IMPLANT / wktadka endoprotezy stawu biodrowego

IMPLANT / gtéwka protezy stawu

Wymiar @ 58 x 30 mm

F . kompozyt
Materiat ceramiczny
= ‘ Czas cyklu 58 sek.
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Wymiar z transporterem wiéréw: 3830 mm

HYPERTURN 45 G3 IMPLANT / wkrecana panewka stawu biodrowego

Wymiar

"\\ Materiat

Czas cyklu

IMPLANT / wktadka protezy stawu biodrowego

? 35 x 28 mm

kompozyt
ceramiczny

48 sek.

Wymiar % 50 x 22 mm Wymiar 8 45 x 20 mm
- Materiat Tytan Materiat Polietylen
F Czas cyklu 4 min 50 sek. Czas cyklu 1 min 40 sek.
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| Wymiar z transporterem widréw: 4175 mm -]
HYPERTURN 65 TRIPLETURN IMPLANT / gtéwka endoprotezy stawu IMPLANT / Sruba kostna
Wymiar @ 28 X 24 mm Wymiar @16 x 48 mm
Materiat Stop kobaltowo- Materiat Tytan
chromowy .
Czas cyklu 1 min 50 sek.

Czas cyklu 1 min 45 sek.

Wymiar z transporterem widréw: 5300 mm

HYPERTURN 65 POWERMILL PROTEZA / tuleja zaciskowa

PROTEZA / element protezy

Wymiar @ 60 x 55 mm

Materiat Stop aluminium o

Czas cyklu 4 min 55 sek.

Wymiar z transporterem wiéréw: 5215 mm

HYPERTURN 65 POWERMILL G2

wysokiej wytrzymataosci

e Czas cyklu
E ’

URZADZENIA MEDYCZNE / element rotora wirowkKi

Wymiar 80 x 70 X 65 mm

. Stop aluminium o
" Materiat wysokiej wytrzymatosci

4 min 30 sek.

V%

URZADZENIA MEDYCZNE 7/ uchwyt czujnika

Wymiar 120 x 105 mm

Materiat Stop aluminium o

Czas cyklu 11 min

Wymiar z transporterem wiéréw: 5300 mm

HYPERTURN 100 POWERMILL URZADZENIA MEDYCZNE / rotor wirowki

wysokiej wytrzymatosci

Wymiar @ 60 x 90 mm
Materiat Mosiadz
Czas cyklu 5 min 40 sek.

URZADZENIA MEDYCZNE / ptyta matrycy

Wymiar @ 380 x 140 mm
Materiat Polipropylen
Czas cyklu 8 min

Wymiar z transporterem wiéréw: 8882 mm

Wymiar @ 650 x 80 mm

i Stal
Materiat wysokostopowa
Czas cyklu 28 min



EMCOMILL E350 STOMATOLOGIA / szyna

STOMATOLOGIA / elementy protez

Wymiar 48 x 27 X 9 mm Wymiar 100 x 16 mm
Materiat Tytan ""\L Materiat Cyrkon
Czas cyklu 18 min F.‘\ S Czas cyklu 48 min
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MAXXMILL 750 IMPLANT / ptytka kostna IMPLANT / trzpieh endoprotezy stawu biodrowego
Wymiar 67 x 35 x 12 mm Wymiar 195 x 45 x 30 mm
Materiat Tytan Materiat Tytan
Czas cyklu 38 min 30 sek. Czas cyklu 39 min
‘ Wymiar z transporterem widrow: 4177 mm
UMILL 630 IMPLANT / element kosci udowej NARZEDZIA MEDYCZNE / Kleszcze stomatologiczne
Wymiar 89 x 92 x 76 mm Wymiar 160 x 38 x 13 mm
- Stal chromowo Materiat Stal nierdzewna
Materiat kobaltowa e .
Czas cyklu 31 min
Czas cyklu 44 min \-\*“

Wymiar bez transportera widrow:
‘ 2225 mm




beyond standard

EMCO GmbH / Salzburger Str. 80 / 5400 Hallein-Taxach / Austria / T +43 6245 891-0 / F +43 6245 86965 / info@emco.at

www.emco-world.com

PLS050 - 11/22 - Zmiany techniczne zastrzezone. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy drukarskie i sktadu.



